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A. UVODNI A OBECNA USTANOVEN{

A.l U¢el a cil podnikové normy

Stanovit zavazny technologicky postup pifi provadéni montaze piimé tfizilové za studena
smrstitelné VN spojky (ochrana Pb plastt smrstitelna za tepla) mezi dvéma kabely s papirovou
izolaci napusténou stékavym ¢i nestékavym impregnantem. PN vychazi z podkladi dodanych

firmou DICOMTRADE, spol. s r.o.

A2 Souvisejici predpisy a Fidici dokumenty
Oznaceni Nazev predpisu
PN JK 204 Vystavba a opravy kabelovych vedeni VN, zabezpeceni jakosti
PN PT 202 Prace na rozvadécich 22 kV typu FBA - vyrobce AREVA (ALSTOM)
PN PT 203 Prace na rozvadécich 22 kV typu SVS - EATON HOLEC
PN PT 205 Prace na rozvadécich 22 kV typu 8DJ10 - vyrobce SIEMENS
PN PT 209 Préce na rozvadecich 22 kV typu GA Ormazabal
PN VA 910 Obchodni podminky ke smlouvé na realizaci stavby
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A.6

Prokazatelnost seznameni

Rozsah: Vybrani zaméstnanci utvar Provoz distribucni sité a Technicka kancelar.
Forma: Zapisem do knihy pouceni a kontrol.
Rozsah: Firmy zatazené v Rejstiiku zhotovitelit PREdi pro stavebné-montazni a projekcni

prdce s ¢innosti ,, Kabely VN .

Forma: Umisténim PN na webovych strankach PREdi a zaslanim informac¢niho e-mailu.
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B. ZNENI PODNIKOVE NORMY

1 Pouziti

Pro tiiplastové kabely se stinénymi Zzilami s papirovou izolaci sjednim kovovym plastem
a pancifem. Volba konkrétniho typu spojky (F nebo H) zavisi na priiezu pouzitych VN kabeli.

2 Obecné zasady

(1)  Pfed zapocetim montaze piekontrolujte, zda je souprava urcena pro spojovany kabel a jeji
uplnost.

(2) Montaz sméji provadét pouze zaméstnanci s platnym Pritkazem montéra kabelovych souborit
VN PREdi.

(3) Vyrobce nenese odpoveédnost za poruchy zptisobené Spatnou montazi.

(4) Pred zacatkem mechanickych manipulaci stavajici olejovy kabel dobie prohfejte (idedlni
teplota cca 80°C), zv1asté v okoli budouciho rozvétveni jednotlivych Zil.

(5) Pravidla pro smrstovani:
a) Smrst'ovani je mozno provadét pouze PB hotakem.
b) PB hotak musi byt nastaven na mékky (zluty plamen).
¢) Pro ¢isténi a odmastovani plasté a izolaci kabelu pouzit pouze k tomu uréené prostiedky.

d) Pii smr§tovani je nutno trubice zahiivat po celém obvodu rovnomérné a predejit tak
jejich prehtati a spaleni.

3 Priprava kabell

(1)  Vyrovnejte kabely s mirnym piesahem a uréete osu budouci spojky.

vn&jsi obal

Vnéjsi obal ‘

. L Z
Spojka (mm] (mm]
F 900 700
H 950 750

(2) Od ptedpokladané osy spojky naméite na 1.kabelu vzdalenost L [mm]. V téchto mistech
udélejte bandaz vlaknitého obalu a smérem ke konci kabelu obal sejméte. Pancif
ve vzdalenosti 50 mm od ukonceného obalu zajistéte Ligarex paskou, zbytek odfiznéte
a smeérem ke konci kabelu sejméte. Pfi této operaci pouzijte specialni nastroj — Klesté
na upevnéni stahovaci pasky Ligarex. Obnazeny pancif ocistéte od asfaltu a pfipadné
koroze.
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(3)  Odstraiite politaf panciie a vypliiové vlozky. Zily mirné rozehnéte.

a) U kabelu s PVC protikorozni ochranou na Pb plasti zil ocistéte tuto ochranu od asfaltu.
Cca 120 mm od konce panciie ukoncete u vsech zil PVC ochranu a smérem ke konci
kabelu ji odstrante. Pii této Cinnosti nesmi dojit k naruSeni Pb plasté Zily. Pro
odstranéni PVC obalu protikorozni ochrany je nutné pouzit nafiznuti provazkem Cci
silonem. Natiznuti je povoleno provést pouze po obvodu Zily a nikoliv podélné! Vlastni
sejmuti plasté ochrany se provede po ohievu zily plamenem.

b) U kabelu s protikorozni ochranou typu J na Pb plasti zil ukoncete ochranu cca 120 mm od
konce pancite a smérem ke konci kabelu ji odstraiite.

(4) Obnazené Pb plaste ocistéte od asfaltu.

(5) Dle tohoto bodu postupujte v ptipad¢, Zze se jedna o kabel typu HATP, ktery nemé na Pb
plastich zil PVC ochranu.

a) Malym kontaktnim perem piipevnéte k Pb plasti konec Cu tkané¢ho pletiva. Na konec
protikorozni ochrany na zile kabelu polozte pod Cu pletivo jednu vrstvu tésnici pasky MT
25. Druhou vrstvu pasky polozte pies pletivo. Ob¢ vrstvy pasky zatlacte do sebe, zvlaste
v misté Cu pletiva.

b) Toto proved’te na vSech zilach kabelu.

¢) Opacné konce pletiv prilozte na pancii a propojte je velkym kontaktnim perem. Pero
zajistéte ovinutim nékolika zavity armovaci pasky M 38 v §ifce cca 20 mm.

(6) Nasadte na jednotlivé zily ochranné trubice a pomoci meékkého, zlutého plamene PB
je smérem od panciie smrstéte.

(7) Na konec vldknitého obalu kabelu, obnazeny pancit a kontaktni pero naviiite vrstvu EPR
pasky E 25.

teplem smrstitelna

trubice teplem smrstitelna

trubice

Paska E25

Kontaktni nero Kontaktni pero

Pancif Pancif

(8) Nasad’te na zily a ukonceny pancif rozdélovaci hlavu a smrstéte ji. Ohfev za¢néte v misté A
po celém obvodu a pokracujte dale pres B do C a zpét do D (viz obrazek).

(9) Takto pripravené zily 1. kabelu definitivné zakrat'te tak, aby zlistal obnazeny Pb plast
v délce Y. Zde je skutecny stied spojky.
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Teplem smrstitelna

trubice
spojka M
poj [mm]
F 260
H 290
(10) Od tohoto stfedu spojky nyni naméite na 2. kabelu délku Z.
(11) Odstraiite pol3tat a pancif, atd.stejn& jako u prvniho kabelu. Zily mirné rozehnéte, vytvaruijte
k prisluSnym zilam spojovaného kabelu a zakrat'te je na stfed spojky.
Poznamka: protoze teplem smrstitelné trubice v baleni jsou stejné délky (tj. pro délku L)
je mozno v pripadé dostatecného mista pro spojku odstranit polstir a pancii u obou kabelii
v délce L .Rovnéz v pripade krizeni Zil kabelu ve spojce upravte oba kabely v délce L.
(12) Pb plast’ odstraiite v délce X bez poskozeni polovodivé vrstvy.
(13) Z Pb plasté na pokoveny papir naviiite PVC pasku lepici vrstvou nahoru do vzdalenosti
10 mm.
(14) Ukoncete a odstrante pokoveny papir s povrchu izolace pomoci provazku.
(15) Odstrante izolaci v délce C Pro tuto operaci pouzijte specialni nastroj Klesté pro odstranéni
izolace jader kabeli s papirovou izolaci.
C = délka spojky jader /2 + 10 pfi lisovaném spojeni [mm]
(16) Z povrchu izolace odvinte a odstrante pomoci provazku az k ukoncenému pokovenému
papiru 2 izola¢ni papiry.
Teplem
smrétitelna trubice 60 X

I -

Pokoveny papir

10 /
L
®, Pb plast “ PYC paska E20

[
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[mm] [mm]
F 200 260

230 290

(17) Na kabel s delsimi konci zil (tj. délky L) nasad'te télesa spojek zabalené v ochrannych
plastovych folich.

(18) Odstrante PVC pasku kryjici konec Pb plasté a pokoveného papiru.

(19) Pokoveny papir, izolaci a Pb plast’ oviiite nékolika HP paskami - oznaceni Al - v rozmérech
uvedenych na obrazku. Pasky navijejte s mirnym protazenim.

Pb plast

4 10
paska HP 10 <

4 Priprava olejivzdorné trubice

(1)  Trubici umisténou na nosi¢i postavte zaslepenym koncem nosi¢e na podlozku. Uchopte obé
pasky na hornim otevieném konci nosic¢e a tahnéte je rovnomérné dolil tak, aby se trubice
rolovala. Pokracujte az do mista, kdy se uvolni ¢ast A nosice, kterou odstrarnte.
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(2)  Usttihnéte ob& obnazené pasky co nejblize u hrany B ¢asti nosice.

<

(3) Navléknéte B cast nosice se svinutou trubici na upraveny konec kabelu s papirovou izolaci
tak, az dno nosi¢e dosedne na konec jadra kabelu.
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verze 1:

(4) Rozviiite trubici po povrchu izolace a plaste.

(5) Rovnomérnym tahem za ob¢ pasky srolujte trubici s nosic¢e na kabel.

(6) Uvolnénou ¢ast B nosice odstrante l

(7) Tyto tkony proved’te na vsech Sesti koncich spojovanych zil.

5 Spojeni vodivych jader
(1)  Zkontrolujte, zda jsou télesa spojek nasazena na zilach kabelu!
(2) Spojeni lisovanim Sestihranou celisti:

a) Zasunte vodiva jadra do spojky jader a zalisujte v potadi slisii dle obrazku. Pocet slist
a jejich sife je uveden na téle spojky jader.

b) Ocistéte kontaktni vazelinu, odstraite pfipadné otiepy vzniklé pii lisovani spojky jader.

¢) Odmastéte povrch spojky jader. Ocistéte olejivzdorné trubice.
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6 Ovinuti spojky vodivych jader a usazeni olejivzdorné trubice

(1) Nerovnosti na spojce jader a obnazena vodiva jadra mezi spojkou jader a izolaci ovinte HP
paskami — oznacCeni Al. Pasky navijejte s mirmym tahem a tak, abyste dosahli pfiblizné
rovny, valcovy povrch ovinu.

(2) Na takto ovinutou spojku jader nyni naviiite HP desku — oznaceni A2 — delsi stranou v ose
spojovanych kabeld. Pfi navijeni desku pfidrzujte ve voskovaném papiru, ve kterém
je balena.

HP tésnici pasky "A1" HP tésnici deska " A2 ™

Vyplnit mezery
HP paskami "A1"
Vypinit nerovnosti =
po lisovani

HP paskami " A1 "

HP tésnici deska " A2 "

Del€i strana tésnici desky

(3) Konce navinu HP desky u papirové izolace v Sifce 20 mm a cca 20 mm papirové izolace
ovinte silikonovou paskou. Pasku navijejte s mirnym tahem.

M« 1 -

Smér navinu
-—— ——=
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verze 1:

7

“4)

Rozvinite postupné obé¢ trubice na ovinutou spojku jader.

oo
R
X

A

QAR
QRIS

QRN

Navinuti olejivzdorné pasky

@)

Na silikonové olejivzdorné trubice naviiite prihlednou olejivzdornou pasku OB 25. Pasku
fadné vytahujte, aby se nevytvorily nerovnosti. Navijejte s 50% ptekrytim.

2

Cely 1usek spoje mezi ukonCenymi plasti kabeld natfete dikladné silikonovou
vazelinou GS 50.
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8 Usazeni télesa spojky

(1) Odstrante lepici pasku zajistujici ochrannou plastovou folii na télesu spojky. Pichrite
ochrannou folii na kabel a upevnéte ji k plasti kabelu n¢kolika zavity PVC pasky.

(2) Piesunte téleso spojky do osy spojeni kabeld a usad’te je tak, aby rozmér ,,E“ mezi télesem
spojky a koncem smrstitelné trubice na Pb plasti byl na obou koncich kabelil stejny.

(3) Odstrante ochrannou folii z kabelu.

9 Smrsténi télesa spojky

(1) Uvolnéte pruzny krouzek zajiStujici zacatek nosné spiraly télesa spojky na strané kabelu
s papirovou izolaci.

(2) Rovnomérnym tahem vytahujte a zaroven odvijejte kolem kabelu ve sméru Sipky vyznacené
na cervené plastové folii nosnou spirdlu z jedné strany spojky. Po smrsténi télesa spojky
ve stfedni ¢asti v délce cca 20 mm, zkontrolujte, ptfipadn€¢ znovu nastavte rozmér ,,E*
na protilehlé stran€ spojky.

(3) Takto pokracujte s odstraiiovanim spiraly az do smrsténi poloviny télesa spojky.

=
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(4) Stejnym zplisobem — rovnomérnym vytahovianim a odvijenim kolem kabelu ve sméru
Sipky — odstrante nosnou spiralu z druhé poloviny télesa spojky.
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10 Bandazovani télesa spojky

(1) Ocistéte a odmastéte vnéjsi polovodivou vrstvu izolace kabelu i polovodivou trubici télesa
spojky.
(2) Ttemi zavity EPR pasky E 25 pevné pribandazujte oba konce polovodivé trubice télesa
spojky k zile kabelu.
0 \

/ ;
v O +

11 Propojeni kovového stinéni

(1)  Uvolnéte kovové stinéni télesa spojky odstranénim Uvazku a pietahnéte je na obou stranach na zily

kabelu.

Kontaktni pero - Médéné stinici opleteni ] Kontaktni pero

(2) Navinte jeden zavit kontaktniho pera ptes stinéni télesa spojky na Pb plasti. Konce drath
stinéni télesa spojky ohnéte ptes pero zpét a zbytek pera rozvirite.

(3)  Pera zajistéte ovinutim nékolika zavity PVC pasky.

e stinéni télesa spojky -

kontaktni pero
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12 Vodotésnost spojky
(1) Zdrsnéte a odmastéte konec plasté v délce cca 70 mm.

(2) S mirmnym protazenim navinite min. dvé vrstvy tésnici pasky ME 38 pfes kovové stinéni
a kontaktni pero na smr§téné trubice az do vzdalenosti 70 mm — viz obrazek.

10mm

: [

Mastic ME 38/2

(3) Tesnici pasku oviite v délce cca 70 mm od télesa spojky smérem k plasti kabelu PVC
paskou. Tim se zabrani pfipadnému nahrnuti t€snici pasky pii pretahovani plaste spojky.

13 Mazani plasté spojky
Dostate¢nym mnozstvim silikonového oleje V 300 nattete prehrnuté ¢asti plasté spojky i navinuté
tésnici bariery.
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14 Pretazeni plasté spojky

(1) Navléknéte na zapésti tkanice taznych popruhti nasazené na jedné poloviné plasté spojky.
Tahem za oba popruhy pretahnéte plast’ pres tésnici barieru.

(2) Vyjméte hacky popruhil z otvorti v plasti — viz B a C.

N

R

(3) Nasadte hacky popruhti do otvorti na opa¢ném konci plaste spojky - viz D a E.

(4) Tahem za oba popruhy ptetahnéte plast pres tésnici barieru na opacné strané spojky

e | 1] we=m

(5) Vyjméte hacky popruhtl z otvorl v plasti a popruhy odstrarite.
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15 Dokonceni

(1) Stejnym zplisobem namontujte dalsi 2 zily.

(2) Armovaci paskou svazte vSechny spojky k sob¢.

Armovaci paska M 38/10

o

16 Specialni nastroje

(1) Klesté na upevnéni stahovaci pasky Ligarex — slouzi k upevnéni stahovaci pasky Ligarex
pti ptipravé olejového kabelu pro montaz prechodové spojky.

(2) Klesté na odstranéni izolace jader kabeli s papirovou izolaci — slouzi k odstranéni
olejovych papirl z jader olejovych kabelti s papirovou izolaci.

KONEC PODNIKOVE NORMY
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